
ресс гидрвлический
н 20 тонн

уководство по эксплу т ции



дополнение к инструкциям по эксплу тции и техническому обслужив нию, вним тельно прочтите
инструкции по технике безопс ности. рни те эту инструкцию в легкодоступном месте, н случй если
он п ондо биться вновь.

1. ехник безопсности

1.1 ехническое обслужив ние пресс должно выполняться кв лифициров нными р бочими. ля
эффективной и безоп сной р боты, пресс должен содержться в чистоте.
1.2 ксим льн я н г рузк  сост вляет 12 тонн. прещ ется превыш ть номин льную величину н грузки.

прещ ется прикл дыв ть избыточную силу к з готовке. сегд  пользуйтесь д тчиком д вления для
точного определения приложенного усилия.
1.3. прещ ется использов ть пресс не по прямому н зн чению. прещ ется допуск ть детей и
посторонних в р бочее простр нство пресс .
1.5 и ц м, р бот ющим с кр ном, з прещ ется носить, г лстуки, ч сы, кольц , укр шения и одежду
свободного кроя. линные волосы должны быть убр ны под головной убо р.
1.6 ри р боте с прессом необходимо пользов ться з щитными очк ми, соответствующими ст нд рту ANSI,
з щитной м ской и р бочими перч тк ми.
1.7 ри р боте с кр ном необходимо быть обутым в нескользящую обувь.
1.8 р н должен р спол г ться н  ровном и сух ом полу, способном выдержть необходимую н грузку.

 полу не должно быть посторонних предметов. омещение должно быть хорошо освещено.
1.9 еред к ждым з пуском пресс необходимо проверить. прещ ется использов ть кр н, если он погнут, в
нем есть трещины, течи или другие повреждения, если к кие -то дет ли вызыв ют подозрения или если он
был подвержен уд рной н грузке.
1.10 бедитесь в том, что все болты и г йки крепко з тянуты.
1.11 бедитесь в том, что з готовк  уст новлен  и з креплен  по центру.
1.12 и когд  не прик с йтесь ст нине пресс .
1.13 прещ ется использов ть пресс для сжтия пружин или других предметов, которые могут выскочив
причинить повреждения. прещ ется стоять непосредственно перед прессом под усилием. прещ ется
ост влять пресс под ус илием без присмотр .
1.14 прещ ется р бот ть с прессом в состоянии лкогольного, н ркотического или токсического опьянения,
 т к же в состоянии уст лости.
1.15 прещ ется допуск ть к р боте с прессом необученный персон л.
1.16 прещ ется к ким -либо обр зом модифициров ть пресс.
1.17 прещ ется доб влять вместо м сл  тормозную или любую другую не предн зн ченную для этого
жидкость. еобходимо использов ть высокок чественное гидр влическое м сло.
1.18 прещ ется ост влять кр н под дождем или другими по годными явлениями.
1.19  случ е необходимости ремонт  или з мены з пч стей, все р боты должны выполняться
уполномоченными техническими специ лист ми, з пч сти – только с з вод -производителя.
1.20 редупреждение: все предупреждения и инструкции, опис нные в н стоящем руководстве, не могут
предусмотреть все возможные ситу ции. оэтому, при р боте с прессом, опер тор должен поним ть что
здр вый смысл и вним тельность – это к честв , которые не могут быть з менены ник кими систем ми
безоп сности,  должны быт ь присущи ему с мому.

2. ехнические хрктеристики

силие : 20 тонн
од 190 мм
бочий ди п зон 0-955 мм
ирин  ст нины 550 мм

спользуйте подет льные схемы в к честве руководств  по сборке пресс . зложите перед собой все ч сти
и узлы пресс  перед н ч лом сборки. обир ть пресс рекомендуется следующим обр зом:

3.1 рисоедините одну опору (21) к левой стойке(20) и нижней поперечине (26) с помощью болтов (25),
стопорных ш йб (23) и г ек (24), з тем прис оедините опору и нижнюю поперечину (26) к пр вой стойке (20).
3.2 ост вьте р му пресс  в вертик льное положение, присоедините верхнюю б лку (10) к левой и пр вой
стойк м (20) с помощью болтов (9), ш йб (13), стопорных ш йб (12) и г ек (11).
3.3 рисоедините еще одну верхнюю б лку и вст вьте обе верхних б лки в стопорную пл стину (7)
одновременно, з тем з крепите верхние б лки н  р ме с помощью болтов (9), ш йб (13), пружинных ш йб
(12) и г ек (11).
3.4 ривинтите верхнюю круглую г йку (6) к цилиндру (3), вст вьте ц илиндр в отверстие в стопорной плите
(7), з тем привинтите нижнюю круглую г йку (8) к цилиндру и присоедините к нему уплотнение.

3.5 рисоедините стойки к ст нине пресс  (18) с помощью четырех болтов (27), используя т кже для этого
м нжеты (28)

4. одготовк к первому зпуску



4.1 еред первым использов нием пресс  уд лите воздух из гидр влической системы.
д ление воздух  из гидр влической системы вручную: откройте м слосливной вентиль (41), повор чив я

его против ч совой стрелки.
4.2 роверьте все узлы и соедин ения, если люб я дет ль слом н  или иным обр зом поврежден –
немедленно прекр тите использов ние пресс  и свяжитесь с пост вщиком.

5. нструкция по эксплутции

бедитесь, что вы поняли все прочит нные в н стоящем руководстве инструкции и предупреждения перед
н ч лом эксплу т ции.

бедитесь, что ы имеете опыт испо льзов ния подобного оборудов ния и имеете предст вление об ущербе,
который может быть вызв н непр вильным использов нием д нного пресс .

5.1 сположите вкл дыш пяты (17) н  р му ст нины пресс  (18), з тем положите з готовку н  вкл дыш
пяты.
5.2 крепко з кройте сливной вентиль повор чив нием по ч совой стрелке.
5.3 сположите з готовку т ким об р зом, чтобы н грузк  приходил сь н  её центр.
5.4 берите з готовку при полностью поднятом цилиндре пресс .

6. ехническое обслуживние

6.1 чищ йте все внешние поверхности пресс  чистой мягкой сухой тряпкой, периодически см зыв йте
м ловязким м слом все подвижные ч сти прес с  по мере необходимости.
6.2 сли пресс не используется, его следует хр нить в сухом помещении . ри этом цилиндр и поршень
пресс  должны быть опущены в исходное состояние.
6.3 сли мощность пресс  п д ет, уд лите воздух из гидр влического контур  к к опис но в пункте 4.2.
6.4 роверьте уровень гидр влического м сл , отвинтите з порную г йку (41) сверху резерву р  и, если
м сл  недост точно, з лейте высокок чественное гидр влическое м сло для гидр влических цилиндров,
з тем з мените з порную г йку и уд лите воздух из гидр влического контур к к опис но в пункте 4.2.

7. етлировк:

писок зпсных чстей цилиндр

омер дет ли именов ние еревод о л -во

R1 Nut йк 1

R2 Screw M6x6 инт 6х6 1

R3 Sealing ring плотнительное кольцо 1

R4 Ring о льцо 1

R5 Bushing нжет 1

R6 O-ring плотнительное кольцо круглого сечения 1

R7 Ram илиндр 1

R8 Screw M6x10 инт 6х10 1

R9 Sealing washer плотнительн я ш йб 1

R10 Bolt M10 о лт 10 1

R11 Toe ятк  цилиндр 1

R12 Spring ружин 1

R13 Screw инт 1

R14 Nylon ring ейлоновое кольцо 1



R15 Gauge coupler туцер д тчик 1

R16
Gauge connection
nut оединительн я г йк  д тчик 1

R17 Pin лец 1

R18 Connection nut оединительн я г йк 1

R19 Coupler туцер 1

R20 O-ring плотнительное кольцо круглого сечения 1

R21 Dust cap ылез щитный колп к 1

R22 Cylinder илиндр 1



одетльня схем гидрвлического пресс н 20 тонн

омер дет ли именов ние еревод о л -во

1 Pressure gauge нометр 1

2 Nylon ring ейлоновое кольцо 1

3 Ram илиндр 1

4 Screw инт 1

5 Serrated saddle ятк  цилиндр 1

6 Upper round nut ерхняя кругл я г йк 1



7 Under plate порн я пл стин 1

8 Under round nut ижняя кругл я г йк 1

9 Bolt M16x35 о лт 16х35 8

10 Upper crossbeam ерхняя поперечн я б лк 2

11 M16 nut 16 г йк 8

12 Ø16 lock washer Ø16 стопорн я ш йб 8

13 Ø16 washer Ø16 ш йб 8

14 Ø10 washer Ø10 ш йб 16

15 Ø10 lock washer Ø10 стопорн я ш йб 12

16 M10 nut 10 г йк 12

17 Heel block кл дыш пяты 2

18 Bed frame м  ст нины 2

19 Bed frame pin лец р мы ст нины 2

20 Post тойк 2

21 Base section снов ние стойки 2

22 Ø12 washer Ø12 ш йб 6

23 Ø12 lock washer Ø12 стопорн я ш йб 4

24 M12 nut 12 г йк 4

25 Bolt M12x30 о лт 12х30 4

26 Lower cross member ижняя поперечин 1

27 Bolt M10x140 о лт 10х140 4

28 Cover тулк 4

29 Bolt M10x16 о лт 10х16 4

30 Reservoir езерву р 1

31 Pump сос 1

32 Ring о льцо 1

33 Small ram пр вляющ я плунжер 1

34 Circlip щелк 4

35 “0” ring -обр зное кольцо 1

36 Nylon ring ейлоновое кольцо 1

37 Pump core лунжер н сос 1

38 Handle socket р епление рукоятки 1

39 Support яг 1



40 Foot pedal ед ль 1

41 Back oil valve ливной вентиль 1

42 Bolt о лт 1

43 Bolt 10x20 о лт 10х20 8

44 "R" pin “R” ось 5

45 Tie rod тяжн я колонк 1

46 Coupler туцер 1

47 Pin сь 5

48 Jack handle укоятк  н сос 1

49 Bolt о лт 4

50 Plate л стин 1

51 Nut M10 йк  10 4

52 Hydraulic hose идр влический рук в 1

53 Nut M12 йк  12 2

54 Spring ружин 1

55 Support яг 4

рнтийные обязтельств
бщие положения
ни м тельно прочтите и следуйте инструкциям по монт жу, эксплу т ции или техническому обслужив нию

перед н ч лом использов ния оборудов ния.
ользов тель должен соблюд ть условия использов ния уст новки и особое вним ние уделить

следующему:
- не допуск ется п еремещение оборудов ния во время р боты или подключенного к электросети;
- не допуск ется использов ние оборудов ния в грессивных или взрывооп сных сред х;
- з прещ ется с мостоятельно вносить к кие -либо изменения в конструкцию уст новки, т к же
вмешив ться в регулировку устройств безоп сности.
род вец сним ет с себя всякую ответственность з  возможный ущерб, возникший вследствие

несоблюдения норм безоп сности.

рямя экономия.
егулярное сервисное обслуживние позволяет избежть непредвиденных серьёзн ых рсходов н
ремонт.
л новые ежедневные р боты, выполняемые пользов телем.

1. роверк  уровня и состояния м сл  в привод х помп.
2. роверк  герметичности соединений высокого д вления.
3. м зк  подвижных соединений.

ехническое обслужив ние оборудов н ия осуществляется специ лист ми ервисного ентр .

борудов ние пост вляется после консерв ции, поэтому перед тем к к приступить к его эксплу т ции,
необходимо произвести подготовительные р боты согл сно п спорту изделия.  противном случ е г р нтия
не будет иметь силы.
ервисный центр приним ет претензии по к честву шего оборудов ния в предел х г р нтийного срок ,

ук з нного в г р нтийном т лоне.  течение г р нтийного срок  вл делец имеет пр во н  беспл тный
ремонт  изделия  по  неиспр вностям,  являю щимся  следствием  производственных дефектов изготовителя.
ервисный центр обязуется отремонтиров ть сд нную технику в миним льный срок, но не более сорок  пяти

дней.
борудов ние для г р нтийного ремонт приним ется только в чистом виде. ри поступлении и зделия в

м стерскую, все комплектующие должны быть в н личии.
р нтийные обяз тельств  не р спростр няются н : поршневые кольц , резиновые уплотнения, фильтры,

н узлы, подверженные естественному износу,  т к же н узлы, поломк  которых возможн  из -з  не верных



приёмов труд  персон л , эксплу тирующего оборудов ние.
р нтийные обяз тельств не р спростр няются н неиспр вности изделия, возникшие в результ те:

- несоблюдения пользов телем предпис ний инструкции по эксплу т ции изделия;
- применения изделия не по н зн чению;
- невыполнения,  неполного или  несвоевременного выполнения периодического технического обслужив ния;
- н рушения условий эксплу т ции оборудов ния:
- темпер тур  окружющей среды меньше +5  или больше +35 ;
- относительн я вл жность бо лее 80%;
- мех нического, химического, термического или иного внешнего воздействия, в том числе повлекшего з
собой коррозионные процессы дет лей;
- использов ния прин длежностей, р сходных м тери лов и з пч стей, не рекомендов нных или не
одобренных производителем;
- н личия внутри изделия посторонних предметов, н секомых, м тери лов и отходов производств ;
- стихийного бедствия.

рнтийные обязтельств не рспрострняются:
- н  оборудов ние, подверг вшееся вскрытию, ремонту или модифик ции вне уполномо ченной сервисной
м стерской;
- н  изделие с уд лённым, стёртым или изменённым з водским номером,  т кже если д нные н
оборудов нии не соответствуют д нным в сервисной книжке;
- н профил ктическое обслужив ние оборудов ния, н пример, чистку, см зку, регу лировку.
ля г р нтийного ремонт  необходимо предъявить пр вильно з полненную сервисную книжку, с печ тью

торгового предприятия и д той прод жи.
кт рекл м ции н  изделие, приобретённое ч стным лицом, з полняется в г р нтийной м стерской.
ля г р нтийного ремонт изделия, приобретённого юридическим лицом, необходимо предост вить кт

рекл м ции, подпис нный руководителем орг низ ции и з веренный оригин льной печ тью орг низ ции.
кт рекл м ции должен содержть следующие пункты:

- н зв ние и реквизиты о рг низ ции;
- время и место сост вления кт ;
- ф милии лиц, сост вивших кт и их должности (не менее трёх человек);
- д т  ввод  оборудов ния в эксплу т цию;
- условия эксплу т ции (х р ктер выполняемых р бот, количество отр бот нных ч сов до выясления
неиспр вности, перечень проводимых регл ментных р бот);
- подробное опис ние выявленных недост тков и обстоятельств, при которых они обн ружены;
- з ключение комиссии о причине неиспр вности.


